Gn 前  言
欢迎您使用我公司的产品,在您使用本产品之前，请详细阅读此说明书，在使用过程中它会帮到您！

如果您所购设备出现问题，应及时电话与我们联系，了解故障情况后，我们将在两个工作日内为您排除故障，保证您的生产正常进行！

我们的宗旨是：不断创新！品质第一！服务至上！
安 全 守 则

★ 使用本机器前请认真阅读此守则

1、 勿将此机器受潮和做强烈机械运动。

2、 请确认当地的电源电压为220V+/-10V。

3、 请留意机器上的警告信息。

4、 电源线是主要供电连线，电源线上勿遗留任何物品，勿将电源线    

置于使用者容易误动的地方，或者火源高温环境下。

5、 该电源线插头为单相三线插头，第三端接地。如果您的插头无法   

插进插座，请联系电工更换原有的电源插座而不让单相三线插头  

的安全作用失效。

6、 勿让电源插座过载或扩长电源线，否则造成起火或电击。

7、 作为附加保护作用，不使用时请将电源关闭；停电或长时间不使 

用机器时，应从插座上拔下电源插头，以防止通过电源线对机器造成的电涌冲击。

8、 机壳上的沟槽与开孔是为通风而设，同时也用来保证机器工作的  

可靠性，防止其过热。勿将其它物品堵塞散热孔。

9、 在使用本机器之前必须对操作人员进行培训，并指定专人负责。

10、 在机器出现下列情况时，请先从插座上拔下电源插头，并请专业 

维修人员进行全面维修：

a) 电源线或电源插头受损或磨破。   

b)  有液体洒落机器内。

c)  机器经雨淋水浇。

d)  机器无法正常使用时。

11、 更换零件时应确保维修人员使用厂家规定的与原零件性能相同的 

替代元件。未被认可的替代元件有可能导致起火、电击或其它危

险。

12、 请严格按照使用说明书进行操作，禁止对机器进行私自改装、拆   

焊，我们对此所导致的任何后果不承担任何责任。
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一、功能简介

本测试仪共有3个功能菜单，在测试仪的显示屏幕上显示为：


[测试模式选择]

综合测试

容量测试
识别代码
1． 综合测试：

A． 测试电池种类：锂电，镍氢，镍镉。

B． 测试电池电压：2．4V，3．6V，4．8V，6．0V，7．2V。

C． 通用测试项目：充电测试，放电测试，内阻，电压，过流保护功能测试。

D． 可选测试项目：识别代码，识别电阻。

E． 标称电压为3．7V的电池等同于3．6V，识别代码的测试是针对摩托罗拉系列手机电池。

F． 测试时间根据所选项目不同大约需要0．3 - 1秒。

2．容量测试：

A．测试电池种类：锂电，镍氢，镍镉。

B．测试电池电压：2．4V，3．6V，4．8V，6．0V，7．2V。

C．测试项目：电池总容量，平台容量，过充保护电压，过放保护电压，短路及过流保护。

D．测试时间根据电池型号及设置不同大约需要1 - 3小时。

3．识别代码：

读出摩托罗拉系列手机电池内的识别码，64 + 1024位。

二 、测试步聚说明

开机后显示可供选择的三项菜单，通过按“▼”“▲”键选择需要进行的测试项目，按“ENTER”键进入测试功能。

1． 综合测试：

选择此功能后，进入“参数设置”：

[参数设置]

电池类型：锂电

 电池电压：3．6V

 识别端子：R1/R2
1．1． 设置说明：

通过按键“▼”“▲”选择需要设置的项目。

电池类型：默认为“锂电”。通过按键“◄”“►”循环翻滚选择。可选择为“锂电”“镍氢”“镍镉”。这指的是电芯的类型。

电池电压：默认为“3．6V”。通过按键“◄”“►”循环翻滚选择。可选择为“2．4V”“3．6V”“4．8V”“6．0V”“7．2V”。这指的是电池的标称电压值。标称为“3．7V”的电池选择“3．6V”。

识别端子：默认为“R1/R2”通过按键“◄”“►”循环翻滚选择。可选择为“NC”“R1”“R1/R2”“M-”“R1/M-”“R+”“S”“T”“R1/R+”。

a) 仅测试一个接在电池负极的电阻时选择“R1”。

b) 需要同时测试两个接在电池负极的电阻时选择“R1/R2”。

c) 仅测试一个识别代码时选择“M-”。

d) 需要同时测试一个接在电池负极的电阻及一个识别代码时选择 “R1/M-”。

e) 测试爱立信有码T28，T68时选择“T”。 

f) 选择“S”能对西门子S40进行测试并初始化。

设置完成后，按键“ENTER”保存设置并进入合格范围设置，要退回主菜单按“ESC”键。

注意：在上述设置中，如果电池类型设置为“锂电”，而标称电压设置为“2．4V”或是“4．8V”“6．0V”，系统会自动更改为“镍氢”。

合格范围设置：

合格范围设置依次为：

识别电阻R1上限  默认设置999．9，单位KΩ 。

识别电阻R1下限  默认设置000．1，单位KΩ 。

识别电阻R2上限  默认设置999．9，单位KΩ 。

识别电阻R2下限  默认设置000．1，单位KΩ 。

识别电阻R +上限  默认设置999．9，单位KΩ 。

识别电阻R +下限  默认设置000．1，单位KΩ 。

在上述六项设置过程中，按“ENTER”进入下一设置，按“ESC”进入测试界面，按“◄”“►”选择需要改变的位（下标*），按“▼”“▲”加减所选择的位，某位加减到最小或最大时可进行借位或进位操作。

下限报警电压  默认设置03．50，单位V。

设置过程中，按“ENTER”进入下一设置，按“ESC”进入测试界面，按“▼”“▲”加减0．05V，按“◄”“►”加减0．15V。

放电压差上限  默认设置00．30，单位V。

设置过程中，按“ENTER”进入下一设置，按“ESC”进入测试界面，按“▼”“▲”加减0．01V，按“◄”“►”加减0．1V。

上限报警内阻  默认设置0．180，单位Ω。

设置过程中，按“ENTER”进入下一设置，按“ESC”进入测试界面，按“▼”“▲”加减0．005Ω，按“◄”“►”加减0．015Ω。

夹具内阻校正  默认设置0．000，单位Ω。

设置过程中，按“ENTER”进入下一设置，按“ESC”进入测试界面，按“▼”“▲”加减0．001Ω，按“◄”“►”加减0．01Ω。

控制设置  默认设置为0003。

设置为1，在测试结束且合格时蜂鸣提示。

设置为2，测试仪侦测到有电池连接时蜂鸣提示。

设置为3，上述两种情况均蜂鸣提示。

上述合格范围设置完成后，关机不会丢失。如不需要更改可直接按“ESC”

进入测试。测试结果超过上述设置范围将会蜂鸣报警，如果某项测试不需要报警时，请将其合格范围设到最大。   

1．2连接说明：

R-，P-连接电池负极，P+，R+连接电池正极。

连接R1的电阻为R1，测试结果显示在右边第三行。

连接R2的电阻为R2，测试结果显示在右边第四行。

读码（M-，S，T）连接ID，测试结果显示在右边第四行。

索尼（SONY1，SONY2）连接ID，测试结果显示在右边第四行。

1．3．测试过程：

设置完成后，按“ENTER”键进入测试界面：

Test     Vo：

放电：   Rs：

    保护：   R1：

    充电：   R2：
右列第三、四行根据设置不同显示有所不同。

设置识别端子为“R1/R+”，在右列四行位置显示R+。

设置识别端子为“R1/M-”，在右列四行位置显示M。

设置识别端子为“R1”“R+”“S”“T”，在右列三行位置显示，右列四行空白。

设置识别端子为“M-”。在右列四行位置显示，右列三行空白。

设置识别端子为“NC”右列三、四行空白。

此时如果接入按上述设定的电池时，测试程序自动启动。

如果这是一个合格的电池，屏幕会显示：

OK       Vo：XX．XX
放电：OK  Rs：X．XXX

保护：OK  R1：XXX．X
充电：OK  R2：XXX．X
Vo显示的是实时电压值，单位V，超过设定范围Vo反白显示。

Rs显示的是电池内阻值，单位Ω，超过设定范围Rs反白显示。

R1显示的是R1上的电阻值，单位KΩ，超过设定范围R1反白显示

R2显示的是R2上的电阻值，单位KΩ，超过设定范围R2反白显示

M显示的是码片的家族码及1024位校验码。读取错误显示“！！”。

放电、保护、充电、S、T五项合格显示“OK”，否则显示“！！”。如果放电显示“0！”，说明放电压差超过设定值。

如果某项不合格，仪器蜂鸣报警，只有当电池从测试仪上断开时，报警才会解除。

正常情况下，在没有接入电池时，Vo显示0．50V或1．1V左右，如果在接入电池后Vo显示00．00V，说明电池接反了。

特别注意：接入电池时要先确认电池的极性，反向接入可能造成仪器损坏。

2．容量测试：

选择此功能后，进入“参数设置”。

[参数设置]
电池类型：锂电

电池电压：3．6V

电池容量：1000mAh
电池类型：默认为“锂电”，可通过按键“◄”“►”循环翻滚选择为“锂电”“镍氢”“镍镉”。

电池电压：默认为“3．6V”，可通过按键“◄”“►”循环翻滚选择为“2．4V”“3．6V”“4．8V”“6．0V”“7．2V”。

电池容量：默认为“1000mAh，可通过按键“◄”“►”循环翻滚选择为“200mAh” - “2000mAh”。当电池标称容量不是100的倍数时，可选择一个接近的容量选项进行测试。

P+与R+接电池正极，P-与R-接电池负极。

按“ENTER”键进入测试界面，测试过程中按“ESC”键可退出正在进行的测试，进入下一工步。

恒流充电：XX：XX：XX

电压：XX．XX  V

电流：XXX．X  A

恒流充电完成后，进入恒压充电模式：

恒压充电：XX：XX：XX

电压：XX．XX  V

电流：XXX．X  A
恒压充电完成后，如果是锂电池，进入过充测试：

过充测试：XX：XX：XX

电压：XX．XX  V
电流：XXX．X  A
过充测试完成后，搁置2分钟后进入恒流放电模式：

恒流放电：XX：XX：XX

电压：XX．XX  V

电流：X．XXX  A

 容量：XXX．X  Ah
恒流放电完成后，如果是锂电池，进入过放测试：

过放测试：XX：XX：XX

    电压：XX．XX  V

    电流：X．XXX  A

      容量：XXX．X  Ah
过放测试完成后，显示容量测试结果：

放电完成：XX：XX：XX

截止电压：XX．XX  V

放电电流：XXX．X  A
电池容量：X．XXX  Ah
如果被测试电池是锂离子电池，测试完成后显示：

短路过流：OK

过充电压：XX：XX：V

过放电压：XXX．X  V

放电容量：X．XXX  Ah
可通过按键“◄”“►”查看电池在3.6V，3.3V，3.0V时的平台放电容量。

说明：因测试成品电池时只能测试电池的输出端子，而不能测试电芯的两端，所以测试仪显示过充保护电压会比保护板实际过充保护电压高0．05V左右，显示过放保护电压会比保护板实际过放保护电压低0．05V左右，这是由保护板的内阻决定的。如果测试结果显示过充电压等于或高于4．50V，或者过放电压等于或小于2．10V，说明此电池保护范围超过上述数值或者无保护功能。

特别注意：在接入电池时要先确认电池的极性，反向接入有可能造成仪器或者电池损坏。因为型号的不同，电池五金 +  - 极性排列位置并不相同，对于与多用夹具连接端子不相符合的情况，应将两个红色端子插入测试仪的黑色端子上，两个黑色端子插入测试仪的红色端子上。

3．识别代码：

选择此功能后进入识别代码读取界面：

Read NUM：!!

0000000000000000

0000000000000000

0000000000000000
这时将电池负极端子接在测试仪R-端子上，将电池识别代码端子接在测试仪ID端子上，识别代码读取界面上会在第一行显示“OK”，在第二行显示此电池注册码（包括1个字节家族码，6个字节序列码及1个字节CRC校验码），第三行及第四行显示的是EPROM内的前16个字节数据。

Read NUM：OK

xxxxxxxxxxxxxxxx

xxxxxxxxxxxxxxxx
xxxxxxxxxxxxxxxx
此时如果断开电池与测试仪的连接，那么界面回到初始状态，可以进行下一个测试。

在初始状态下，按“►”键（按住此键1秒后松开），识别代码读取界面第一行变为Read ALL
此模式能够读取电池内所有的数据。

在此状态下将电池负极端子接在测试仪R-端子上，将电池识别代码端子接在测试仪ID端子上，识别代码读取界面上会在第一行显示“OK”，  在第二行显示此电池注册码（含1个字节家族码，6个字节序列码及1个字节CRC校验码），第三行及第四行显示的是EPROM内的前16个字节数据。并在界面右上角显示1/8。

Read ALL：OK 1/8

xxxxxxxxxxxxxxxx

xxxxxxxxxxxxxxxx
xxxxxxxxxxxxxxxx
按“▼”键，界面第三及第四行会显示EPROM内第17到第32个字节，右上角会显示2/8，如果再按“▼”键，界面第三及第四行会显示ERPOM内第33到第48个字节，右上角会显示3/8，依此类推，直到显示完所有数据（128个字节）。

在上述过程中，如果按“▲”键，会回到上一界面。

在此模式下，如果断开电池与测试仪的连接，显示数据不会消失，只有按“ESC“键（按住此键1秒后松开），才会回到初始状态，进行下一个测试。

在Read ALL模式下，按“◄”键（按住此键1秒后松开），识别代码读取界面第一行变为Read NUM，转为Read NUM模式。

三、技术指标

1．电流侦测精度：1mA

2．电压侦测精度：0.01V

3．容量测试精度：1mAH

4．识别代码测试精度：0.1K

5．内阻侦测精度：1毫欧

四、使用环境

1．输入电压：220V/50Hz

2．工作温度：25度

3．储存温度：25度

4．相对温度：25度

五、配件夹具

1．说明书：1本

2．电源线：1条

3．测试表笔：1对
保 修 单
用户名称：                             联系电话：                 
用户单位地址：                                                         
产品名称：                             型号规格：                
出厂日期：                             产品编号：                  
请您将购机票据贴在此页上，将其复印件寄到我公司售后服务部建立用户信息档案，并妥善保管好其原件。我司承诺产品自出厂之日起保修两年，在这期间如遇机器故障，请您填好此保修单复印件上的公司地址、名称、故障现象等详细信息后把此复印件传真到我公司或电话告知详情，我公司立即上门为您服务。遇机器故障时提醒用户先详细阅读此产品说明书和下页的用户须知和注意事项。 


( 保修时用户须知

1、 使用本产品前及遇到故障时，请详细阅读本说明书。当您需要正常咨询或维修时，请持保修单及票据与我公司相关技术员联系、询问或进行修理。

2、 反映故障时请传真保修单复印件或电话报清楚您的公司名称（或姓名）、地址、联系电话、产品型号、编号及出厂日期，告诉发生的故障现象。
( 保修注意事项：
1. 公司的设备自出厂之日起保修一年，期间正常使用发生故障由我公司负责维修。

2. 凡由人为的操作不当或故意损坏，我方概不负责，若需服务，均属有偿服务。

3. 使用超过两年的设备（或其他公司设备），若发生故障需我方维修的，须收取一些费用；并对更换的零件保修三个月。
4. 测试架、测试笔属易损件，测试笔使用寿命与操作方法有关，测试架应轻拿轻放，掉地易摔坏。测试架、测试笔损坏不属机器故障，更换测试架、测试笔费由用户承担。

5. 用户必须保证机器编号标签完整，不得涂改或撕毁，否则不予维修。

6. 属下列情况，不属于免费保修范围：

a) 不能出示保修证及票据。

b) 保修证及票据涂改，与出厂编号不符。

c) 由于使用不当，操作失误，自行改装而引起的损坏。

d) 配用非本公司制造的配件而造成的损坏。

e) 因意外因素而造成的损坏。

f) 已逾保证期限。

g) 未按合同约定日期付清货款者。









贴票据处
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